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Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zum Befestigen und Justieren 
von biegsamen Druckplatten auf dem Platten- 
zylinder von Druckmaschinen mit im Zylinder- 
kanal angeordneten, in Zylinderachsrichtung und 
annahernd in Zylinderumfangsrichtung beweg- 
baren Spannschienen, an denen die Plattenenden 
in einer genau fixierten Lage befestigbar sind und 
die durch eine Justiereinrichtung in einer zum 
Plattenzylinder festgelegten Lage ausrichtbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB sowohl 
am Plattenzylinder (2) als auch an der Spann- 
schiene (3) jeweils zwei Winkeleisen (15, 16, 19, 
20) befestigt sind, wobei die Winkeleisen (19, 20) 
am Plattenzylinder (2) mindestens zwei in einem 
Winkel zueinander stehende Ausrichtflachen 
(25, 26; 29, 30) aufweisen, und daB entsprechende 
Ausrichtflachen (23, 24, 27, 28) am Winkeleisen 
(15, 16) der Spannschiene (3) zum Verbringen 
der Spannschiene (3) in eine Nullage ohne gegen- 
seitige Beriihrung in eine Ebene mit den Aus- 
richtflachen (25, 26; 29, 30) an den Winkeleisen 
(19, 20) des Plattenzylinders (2) verbringbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Plattenzylinder (2) min- 
destens eine (23) senkrecht zur Zylinderachsrich- 
tung und zwei (24, 28) annahernd senkrecht zur 
Zylinderumfangsrichtung sich erstreckende Aus- 
richtflachen vorgesehen sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit 
mehreren in Zylinderachsrichtung angeordneten 
Spannschienen zur Befestigung mehrerer Platten, 
dadurch gekennzeichnet, daB an jeder Spann- 
schiene (3', 3", 3'") jeweils zwei Winkeleisen 
befestigt sind. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Be- 
festigen und Justieren von biegsamen Druckplatten 
auf dem Plattenzylinder von Druckmaschinen mit im 
Zylinderkanal angeordneten, in Zylinderachsrichtung 
und annahernd in Zylinderumfangsrichtung beweg- 
baren Spannschienen, an denen die Plattenenden in 
einer genau fixierten Lage . befestigbar sind und die 
durcrj eirie Justiereinrichtung in einer zum Platten- 
zy 1 i n ^ler f estgelegten jpage ^aus rij:h t ba r sind. 

Zweck derartiger '^TorTicTUungen ist es, Druck- 
platten insbesondere beim Mehrfarbendruck schneli 
und in genau festgelegter Lage auf dem Platten- 
zylinder aufzuspannen. Es ist deshalb allgemein 
ublich, bereits bei der Herstellung die Druckplatten 
mit Ausnehmungen oder Bohrungen in genau fest- 
gelegter Lage vorzusehen, die beim Aufspannen der 
Platten mit Bolzen an den Plattenspannvorrichtungen 
zusammenwirken konnen. Damit ist erreicht, daB die 
Druckplatte zunachst eine genau festgelegte Lage 
gegenuber der Spannvorrichtung erhalt. 

Es sind weiterhin Justiereinrichtungen bekannt, mit 
denen die Plattenspannvorrichtung und damit auch 
die daran befestigte Platte in eine zum Plattenzylinder 
genau festgelegte Lage ausgerichtet werden kann. 
Durch das deutsche Gebrauchsmuster 1 998 523 ist 
es bekannt, an der Plattenspannvorrichtung radial 
bewegliche Bolzen vorzusehen, deren Enden konisch 
ausgebildet sind und in entsprechende, im Platten- 
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zylinder vorgesehene konische Bohrungen eingreifen. 
Diese Einrichtung hat den Nachteil, daB bei Nach- 
justierungen, die zur Behebung von Passerfehlern 
oftmals noch notig sind, die Bolzen wieder heraus- 
5 gedreht werden mussen. Es besteht aber keine Mog- 
lichkeit, die Lage des Bolzen zu seiner PaBbohrung 
optisch festzustellen. Ein Wiederherstellen der 
Nullage, d. h. der Lage, in der die Bolzen in den ent- 
sprechenden Bohrungen eingepaBt sind, bereitet des- 

10 halb Schwierigkeiten, da nicht feststellbar ist, in 
welche Richtung die Spannvorrichtung bewegt wer- 
den muB. Weiterhin besteht die Moglichkeit, daB die 
PaBbohrungen mit Farbe verschmiert werden und die 
Bolzen verklemmen. Wird es versaumt, die Bolzen 

15 vor Nachjustierungen aus den PaBbohrungen heraus- 
zuschrauben, so besteht die Gefahr, daB die Passung 
beschadigt wird. 

Durch den Aufsatz »Durchgangiges PaBstiftsystem 
an Bogen-Offset-Druckmaschinen« der Zeitschrift 

20 »Papier und Druck« 20 (1971) 11, S. 169 bis 171, 
ist es bekannt, die Nullstellung der Plattenspannvor- 
richtung in Umfangsrichtung des Plattenzylinders 
dadurch zu kontrollieren, daB jeweils zwei dem Plat- 
tenzylinder und der Plattenspannvorrichtung zuge- 

a5 ordnete Tastflachen beim Einrichten der Druckplatte 
in eine Ebene gebracht und die Obereinstimmung der 
beiden Flachenpaare manuell abgetastet werden kann. 
Wahrend bei dieser bekannten Anordnung die dem 
Plattenzylinder zugeordneten Tastflachen am Platten- 

30 zylinder befestigt sind, sind die der Plattenspannvor- 
richtung zugeordneten Tastflachen Bestandteile von 
Bauteilen, die lediglich federnd an der Riickseite der 
Spannvorrichtung anliegen, also nicht mit dieser ver- 
bunden sind. Durch Schmutzteilchen, die zwischen 

3 5 die Beruhrungsfiachen der genannten Bauteile und 
der Spannschiene geraten konnen, kann eine ein- 
wandfreie Ausrichtung der Spannschiene verhindert 
werden, da dann trotz eines einwandfreien Tast- 
ergebnisses die Spannschiene nicht einwandfrei in 

40 Umfangsrichtung ausgerichtet ist. Eine durch Fuhlen 
kontrollierbare Ausrichtung in Achsrichtung des 
Zylinders ist bei der bekannten Anordnung nicht 
moglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
45 Justiereinrichtung zum Ausrichten einer Platten- 
spannvorrichtung zu schaffen, bei der ein Wieder- 
einstellen der urspriinglichen Nullage auch nach 
Nachjustierungen betriebssicher und schneli durch- 
fuhrbar ist. 

50 Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB sowohl am Plattenzylinder als auch an der 
Spannschiene Winkeleisen befestigt sind, wobei die 
Winkeleisen am Plattenzylinder mindestens zwei in 
einem Winkel zueinander stehende Ausrichtflachen 

55 aufweisen, und daB entsprechende Ausrichtflachen 
am Winkeleisen der Spannschiene zum Verbringen 
der Spannschiene in eine Nullage ohne gegenseitige 
Beriihrung in eine Ebene mit den Ausrichtflachen an 
den Winkeleisen des Plattenzylinders verbringbar sind. 

60 Bei Verwendung derartiger Ausrichtflachen ist die 
relative Lage der Spannschiene zum Plattenzylinder 
sofort sichtbar. Es bestehen somit keine Zweifel, in 
welche Richtung die Spannschiene in ihre Nullage zu 
verschicbcn ist. Weiterhin kann die Nullageneinstel- 

65 lung abgetastet werden; Fehler infolge verschiedenen 
Blickwinkels bei schlecht einzusehenden Spann- 
vorrichtungen konnen nicht auftreten. Es hat sich 
gezeigt, daB die Einstellung durch Abtasten zweier 
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bearbeiteter Flachen sehr fcin vorgenommen wcrden 
kann. Die Ausrichtflachen unterliegen keinem Ver- 
schleiB, da sie sich nicht beruhren, eventuell auftre- 
tende Verschmutzungen der Flachen konnen leicht 
beseitigt werden. 

Die Winkeleisen konnen auch nachtraglich einge- 
baut bzw. eingepaBt werden, womit sich die Herstel- 
lung verbilligt. ZweckmaBigerweise werden die 
Winkeleisen gegenuber Spannschiene und Platten- 
zylinder verstellbar ausgefiihrt, um ein Justieren der 
Ausrichtflachen wahrend der Montage der Winkel- 
eisen zu ermoglichen. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung sind am 
Plattenzylinder mindestens eine senkrecht zur Zylin- 
derachsrichtung und zwei annahernd senkrecht zur 
Zylinderumfangsrichtung sich erstreckende Ausricht- 
flachen vorgesehen. Eine Anordnung der Ausricht- 
flachen jeweils senkrecht zu den beiden Verschie- 
bungsrichtungen der Spannvorrichtung, namlich in 
Achs- und Umfangsrichtung des Plattenzylinders, er- 
Ieichtert die Einstellung der Nullage. Zur Ausrichtung 
in Zylinderausrichtung geniigt kostensparend eine 
einzige, senkrecht zur Zylinderachsrichtung auge- 
ordnete Ausrichtflache am Plattenzylinder. 

Weiterhin wird bei einer Druckplattenbefestigungs- 
vorrichtung mit mehreren in Zylinderachsrichtung 
angeordneten Spannschienen zur Befestigung meh- 
rerer Plat ten vorgeschlagen, an jeder Spannschiene 
jeweils zwei Winkeleisen zu befestigen. Auf diese 
Weise kann jede Spannschiene fur sich einjustiert 
werden. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden an 
Hand nachfolgender schematischer Zeichnung im 
einzelnen beschrieben. Es zeigt 

F i g, 1 einen Querschnitt der Plattenbefestigungs- 
vorrichtung mit Justiereinrichtung gemaB der Linie 
I-I in Fig. 2, 

F i g. 2 eine Draufsicht der Plattenbefestigungsvor- 
richtung, wobei nur ein Ende der Vorrichtung gezeigt 
ist, 

F i g. 3 eine Teilansicht der Plattenbefestigungsvor- 
richtung gemaB der Linie III-III in F i g. 2, 

F i g. 4 eine Draufsicht einer Vorrichtung zur Befe- 
stigung von drei Platten mit Justiereinrichtungen ent- 
sprechend F i g. 1 in verkleinertem MaBstab. 

In dem Kanal 1 eines Plattenzylinders 2 einer Bo- 
gendruckmaschine ist eine Spanns ch]ejLeL3 angeord- 
net. Fig. 2 zeigt nur ein Ende der Spannschiene, das 
andere Ende der Spannschiene 3 ist symmetrisch aus- 
gebildet und ist deshalb nicht dargestellt. Ebenso ist 
in den Fig. 1 und 2 die Befestigungsvorrichtung nur 
fiir ein Druckplattenende , namlich der genau gegen- 
iiber dem Plattenzylinder einzujustierende »Druckan- 
fang«, dargestellt. Das andere Druckplattenende, das 
»Druckende«, kann durch jede konventionelle Vor- 
richtung befestigt werden. Das Ende der Druck- 
platte 4 weist Ausnehmungen 5 auf, die zur Anlage 
mit an der Spannschiene 3 befestigten Bolzen 6 ge- 
bracht werden konnen, wodurch die Lage der 
Platte 4 zur Spannschiene 3 festgelegt ist. Die Platte 4 < 
wird darauf durch eine Klemmschiene 7 auf der 
Spannschiene 3 festgeklemmt. Zu diesem Zweck wer- 
den die in die Spannschiene 3 einschraubbaren und 
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mit Innensechskant versehenen Schrauben 8 angczo- 
gcn. 

Die Spannschiene 3 ist auf im Zylinderkanal 1 ver- 
schraubten Schienen 9 sowohl in Achs- als auch in 
5 Umfangsrichtung des Plattenzylinders 2 verschiebbar 
gelagert. Die Verschiebung der Spannschiene 3 in 
Zylinderachsrichtung erfolgt durch Verdrehen von in 
die Spannschiene einschraubbaren Schrauben 10; die 
Verschiebung der Spannschiene 3 in Zylinderum- 

10 fangsrichtung erfolgt durch die Schrauben 11, wobei 
Druckfedern 12, die in Bohrungen 13 der Spann- 
schiene 3 gefiihrt sind und sich einerseits auf der 
Spannschiene 3 und andererseits auf am Plattenzylin- 
der! befestigten Bocken 14 abstiitzen, die Spann- 

l5 schiene 3 nach links (F i g. 2), d. h. in eine die Druck- 
platte entspannende Richtung, zu driicken bestrebt 
sind. 

An den Enden der Spannschiene 3 (s. auch F i g. 4) 
sind Winkeleisen 15, 16 angeschraubt. (Langldcher 17 

ao(Fig. 2) ermoglichen geringfiigige Verschiebungen 
der Winkeleisen 15, 16 in Zylinderachsrichtung. Im 
Zylinderkanal 1 sind Winkeleisen 19, 20 festge- 
schraubt, die in Langlochern 21 geringfiigig in Zy- 
linderumfangsrichtung verschiebbar sind. Das Win- 

25 keleisen 15 hat bearbeitete, in einem rechten Winkel 
zueinander stehende Ausrichtflachen 23, 24, denen 
Ausrichtflachen 25, 26 am Winkeleisen 19 entspre- 
chen. 

Die Spannschiene 3 ist gegenuber dem Platlenzy- 
30 Under 2 in der »Nullage« ausgerichtet, wenn sowohl 
die Ausrichtflachen 23 und 25 als auch die Ausricht- 
flachen 24 und 26 zueinander parallel sind. Die Par- 
allelitat der Flachen kann auch bei schlechten Sicht- 
verhaltnissen abgetastet werden. Das Winkeleisen 16 
35 hat ebenfalls im rechten Winkel angeordnete Aus- 
richtflachen 27, 28 (F i g. 4) denen Ausrichtflachen 
29, 30 am Winkeleisen 20 entsprechen. Es geniigt, 
die Parallelitat der Ausrichtflachen 28, 30 zu uber- 
prufen. 

40 F i g. 4 zeigt die Draufsicht einer Vorrichtung zur 
Befestigung von drei Platten . und zwar fiir jeweils 
beide Plattenenden. Zu diesem Zweck ist die Spann- 
schiene 3 gemaB F ig. 2 dreigeteilt und mit 3', 3", 3'" 
bezeichnet. Die drei einzuspannenden Platten sind 

45 mit 4', 4" und 4'" bezeichnet. Die iibrigen an den 
Spannschienen 3', 3", 3"' angeordneten Vorrichtun- 
gen entsprechen den in F i g. 2 dargestellten, so daB 
die Bezugszahlen zur Wahrung der Obersichtlichkeit 
beibehalten sind. Die jeweils das »Druckende« auf- 

50 weisenden Plattenenden 4 a, 4 b, 4 c sind von Spann- 
vorrichtungen 31, 32, 33 erfaBt, die der in Fig. 2 
dargestellten Spannvorrichtung entsprechen, aber die 
aus dem Bolzen 6 und den Winkeleisen 15, 16 beste- 
henden Einrichtungen nicht aufweisen. Zur Verschie- 

55 bung der Spannschienen 3'. 3", 3'" sowie 31, 32, 33 
in Zylinderachsrichtung sind zwischen jeweils zwei 
Spannschienen 3', 3" bzw. 3", 3"' bzw. 31, 32 bzw. 
32, 33 Bolzen 34, 35, 36, 37 vorgesehen, die in der 
Mitte eincn Bund 38, 39, 40, 41 und an einem Ende 

So ein in die jeweilige Spannschiene einschraubbares 
Gcwindc aufweisen. Das andere Bolzenende stiitzt 
sich in einer Bohrung in der jeweilig anderen Spann- 
schiene ab. 
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